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TA-COMPACT-P

Regulatorul automat de debit TA-COMPACT-P asigura performanta
pentru o periocada lunga de timp. Debitul nominal poate fi reglat

cu usurinta, prevenindu-se depasirea acestuia. TA-COMPACT-P
impreuna cu instrumentele de masura, ofera posibilitatea unei diagnoze

avansate.

Caracteristici principale

> Echilibrare hidraulica perfecta
Debitul nominal poate fi reglat cu
usurintd, prevenindu-se depasirea
acestuia.

> Instalare fara restrictii
Forma compacta si dimensiunile
reduse simplifica procesul de instalare.
Toate functiile sunt usor accesibile.

> Controlul total al sistemului
Masurare cu precizie a debitului i
functii unice de diagnoza pentru o
eficienta energetica crescuta.

> incredere maxima
Rezistenta la coroziune si riscul

scazut de scurgeri sunt garantate prin
folosirea materialelor AMETAL® si otel

inoxidabil.
Descriere si specificatii tehnice
Aplicatii: Gama debite: Material:
Instalatii de incalzire si racire. Debitul (q,,) poate fi reglat in intervalul: Corp robinet: AMETAL®
DN 10: 21,5-1201/h Ventil: AMETAL®
Functii: DN 15:88 - 470 I/h Priza robinet: Otel inoxidabil
Control DN 20: 210 - 1150 I/h Ax: Otel inoxidabil

Pre-reglare (kvs)

Reglaj de presiune diferentiala

Masurare (AH, T, q)

Inchidere (poate fi folosita ca vana de
izolare pe perioada lucrarilor de intretinere
— a se vedea Clasa de etansare)

Dimensiuni:
DN 10-32

Presiune nominala:
PN 16

DN 25: 410 - 2210 1/h

DN 32: 800 - 3700 I/h

0, = /N pentru fiecare pozitie de pre-
reglare si vana complet deschisa.

Temperatura:
Temperatura max. de lucru: 80°C
Temperatura min. de lucru: 0°C

Fluid de lucru:
Apa sau fluide neutre, amestecuri apa-
glicol.

Presiune diferentiala (ApV):

Presiune diferentiala max. (ApV,__):
400 kPa = 4 bar

Presiune diferentiala min. (ApV, ).

DN 10-20: 15 kPa = 0,15 bar

DN 25-32: 23 kPa = 0,23 bar

(Valabile pentru pozitia 10 (deschis
complet). Alte pozitii necesita presiuni
diferentiale mai mici, verificati cu TA
Select.)

ApV . = Presiunea diferentiala maxima
admisibila prin vana pentru care aceasta
isi indeplineste functiile.

ApV_,, = Presiunea diferentiala miniméa
prin vana pentru care se realizeaza
controlul presiunii diferentiale.
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Cursa:
4 mm

Clasa de etansare:

Nivel de scurgere < 0,01% din debitul
maxim g, (reglare 10) si respectarea
sensului de curgere. (Clasa IV conform
EN 60534-4).

Caracteristica:
Liniarg, ideala pentru control on/off.

Etansare ax: O-ring EPDM
Regulator de presiune diferentiala
ncorporat: PPS

Membrana: EPDM si HNBR

Arc: Otel inoxidabil

O-rings: EPDM

AMETAL® este un aliaj IMI Hydronic
Engineering rezistent la dezincare.

Marcaj:
TA, IMI, PN 16, DN si sageata sens
curgere.

Racorduri:
Filet exterior conform ISO 228.

Conexiune la servomotor:
M30x1,5

Servomotoare:
A se vedea catalog EMO T.



Acuratetea masurarii

Debitul maxim corespunzator diferitelor pre-reglari
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*) Reglarea (%) vanei complet deschise.

Factor de corectie

Calculele de debit sunt valabile pentru apa (+20°C). Pentru alte
lichide cu aproximativ aceeasi vascozitate cu apa

(=20 ¢St = 3°E=100 S.U.), este necesara doar o compensare
pentru densitatea specifica. Totusi, la temperaturi scazute,
vascozitatea creste siin vana poate aparea curgerea laminara.

Aceasta poate produce o modificare a debitului care creste in
vanele mici la setari mici si presiuni diferentiale mici. Corectia
acestei abateri poate fi realizata cu soft-ul TA Select sau direct in
TA-SCOPE.

Zgomot

Pentru evitarea zgomotului din sistem vana trebuie montata
conform instructiunilor de montaj, iar apa sa fie degazata.

Servomotoare

Servomotor EMO T

Pentru mai multe detalii despre EMO T, vezi catalogul.
TA-COMAPCT-P este destinat sa lucreze impreuna cu
servomotorul EMO T. Servomotoarele altor producatori trebuie
sa aiba:

Domeniu de lucru: X (inchis — complet deschis) = 11,6 - 15,8
Forta de inchidere: Min. 125 N (max. 500 N)

D22 —»

«—M30x1,5

=

IMI Hydronic Engineering nu va fi responsabil pentru functiile de
control daca sunt folosite servomotoarele altor producatori.

Diferenta de presiune maxima recomandata (ApV) pentru
combinatia vana de reglaj si servomotor

Diferenta de presiune maxima recomandata pe ansamblul vana
de reglaj si servomotor pentru realizarea tuturor functiilor vanei
(ApV,,,) si pentruinchidere (ApV,

close) :

DN EMO T * [kPa]
10
15
20 400
25
32

*) Forta de inchidere 125 N.
ApV, . = Diferenta de presiune maxima impotriva careia vana poate fi
inchisa, folosind o anumita forta a servomotorului pentru a pastra vana
in aceeasi clasa de etansare.

ApV,_ . = Presiunea diferentiald maxima admisibila prin vana pentru care

aceasta isi Indeplineste functiile.
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Dimensionarea

1. Alegeti vana cu diametrul cel mai mic ce poate acoperi debitul 2. Verificati daca presiunea diferentiala disponibila este in
necesar, luati In considerare si 0 marja de siguranta, verificati intervalul 15-400 kPa.
rubrica "Valorile " Pozitia de reglaj trebuie s fie cat mai
aproape de pozitia maxima.

Valorile q__

Pozitia
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
DN 10 21,5 39,5 54,0 68,5 80,0 91,0 99,0 107 113 120
DN 15 88,0 150 200 248 295 340 380 420 450 470
DN 20 210 335 460 575 680 780 890 990 1080 1150
DN 25 410 625 840 1090 1320 1570 1790 1950 2100 2210
DN 32 800 1220 1620 2060 2450 2790 3080 3350 3550 3700
0, = /N pentru fiecare pozitie de pre-reglare si vana complet deschisa.
Instalare
Tipuri de instalatii Instalarea servomotorului
TACOMPACT.P TACOMPACT.P Deasupra servomotorului este necesar un spatiu liber cu
[%} [% inaltimea de aproximativ 15 mm.
TA-COMPACT-P TA-COMPACT-P
[% %} DN 10-20: 107 mm
A A DN 25-32: 113 mm
% TA-COMPACT-P % TA-COMPACT-P
C

Sensul de curgere




QD Mi TA

Functionare

Reglare

1. Rotiti roata de reglaj pana la pozitia dorita: ex. Pozitia 5.0.

inchidere

1. Rotiti roata de reglaj in sensul acelor de ceasornic pana la
pozitia X.

Masurarea debitului q

1. Demontati servomotorul.

2. Conectati instrumentul IMI TA de echilibrare si masura la
prizele de masura cu auto-etansare.

3. Introduceti tipul vanei, dimensiunea, si pozitia de reglaj iar
debitul este afisat pe ecran.

Masurarea presiunii diferentiale disponibile AH

1. Demontati servomotorul.

2. Inchideti vana conform procedurii de inchidere.

3. Deschideti canalul de By-pass pentru Ap rotind, cu
aproximativ 1 turd, surubul de by-pass invers acelor de
ceasornic, folositi o cheie Imbus de 5 mm.

4. Conectati instrumentul IMI TA de echilibrare si masura la
prizele de masura cu auto-etansare si masurati diferenta de
presiune.

Important! Dupa masurare inchideti canalul de by-pass si

pozitionati vana pe pozitia de pre-reglare initiala.
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Articole

Filet exterior
Filete conform ISO 228

DN D L H1 H2 B Kg d,., [I/h] Cod articol
10 G1/2 74 55 55 54 0,53 120 52 164-010
15 G3/4 74 55 55 54 0,54 470 52 164-015
20 G1 85 64 55 64 0,69 1150 52 164-020
25 G11/4 93 64 61 64 0,79 2210 52 164-025
32 G11/2 112 78 61 78 1,5 3700 52 164-032

*) Conexiune la servomotor.
— = Sensul de curgere
Racorduri
Cu filet interior
T Filete conform ISO 228. Lungime filet conform ISO 7/1.
T D1 Piulita olandez
— LJ Pentru DN D D1 L* Cod articol
10 G1/2 G3/8 21 52 163-010
15 G3/4 G1/2 21 52 163-015
20 G1 G3/4 23 52 163-020
25 G11/4 G1 23 52 163-025
32 G11/2 G11/4 31 52 163-032
Fiting de racordare cu niplu pentru sudura
E@ Piulita olandez
L Pentru DN D DN Teava L* Cod articol
10 G1/2 10 30 52 009-010
15 G3/4 15 36 52 009-015
20 G1 20 40 52 009-020
25 G11/4 25 40 52 009-025
32 G11/2 32 40 52 009-032
Fiting de racordare cu niplu pentru lipire
E@ Piulita olandez
LA
L_L_.I Pentru DN D O Teava L* Cod articol
10 G1/2 10 10 52 009-510
10 G1/2 12 1 52 009-512
15 G3/4 15 13 52 009-515
15 G3/4 16 13 52 009-516
20 G1 18 15 52 009-518
20 G1 22 18 52 009-522
25 G11/4 28 21 52 009-528
32 G11/2 35 26 52 009-535

*) Lungime racord (de la suprafata garniturii pana la capatul racordului)

()]
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Fiting de racordare cu niplu pentru teava de precizie
Pentru conectare prin presare

Piulita olandez

Pentru DN D O Teava L* Cod articol
10 G1/2 12 35 52 009-312
15 G3/4 15 39 52 009-315
20 G1 18 44 52 009-318
20 G1 22 48 52 009-322
25 G11/4 28 53 52 009-328
32 G11/2 35 59 52 009-335

Fitinguri pentru presare

Vor fi utilizate mansoane de intarire, pentru mai multe informatii consultati capitolul “FPL” din catalog.

Pentru DN D O Teava L** Cod articol
10 G1/2 8 16 53 319-208
10 G1/2 10 17 53 319-210
10 G1/2 12 17 53 319-212
10 G1/2 15 20 53 319-215
10 G1/2 16 25 53 319-216
15 G3/4 15 27 53 319-615
15 G3/4 18 27 53 319-618
15 G3/4 22 27 53 319-622
20 G1 28 29 53 319-928

*) Lungime racord (de la suprafata garniturii pana la capatul racordului)
**) Lungimea L se refera la cuplajul neasamblat.
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catre IMI Hydronic Engineering fara o notificare prealabila sau fara explicarea motivelor. Pentru informatii

Produsele, textele, fotografiile, graficele si diagramele din acest document pot fi supuse modificarii de
| M | actualizate despre produsele si specificatiile noastre, va rugam vizitati www.imi-hydronic.com.
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