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1. Caracteristicile materialului

Denumirea prescurtata a POLIETILENEI RETICULATE este PE-X; PE este prescurtarea POLIETILENEIL, iar “X” indica
legaturi moleculare incrucisate sau “cross-linked” in limba engleza.

Polietilena este un material termoplastic. Proprietatile sale sunt limitate de temperatura maxima de lucru ale carei
valori se incadreaza intre 50-60° C. Prin procesul de reticulare moleculele de polietilena sunt legate intre ele si se formeaza
o retea tridimensionala complexa. Practic, materialul sufera o transformare care ii amelioreaza proprietatile cum ar fi
rezistenta mecanica in timp, rezistenta chimica, rezistenta la abraziune etc.

Prin reticularea polietilenei se obtine un material, denumit polietilena reticulata, capabil sa raspunda exigentelor

normativelor internationale privind executia retelelor de alimentare cu apa calda si apa rece si de incalzire.

Metode de reticulare:

emetoda de reticulare cu peroxizi (PE-Xa): reticularea are loc in momentul extrudarii amestecului de polietilena cu agentul
de reticulare - compusul peroxid. Este prima metoda de reticulare descoperita, numita si procedeul Engel;

emetoda de reticulare cu silani (PE-Xb) este, in opinia specialistilor, metoda de reticulare cu cel mai mare potential de
dezvoltare in viitor. Procesul de productie se desfasoara in doi pasi: se extrudeaza teava din amestecul de materie prima
amestecata cu agentrul de reticulare - peroxidul -, apoi, la temperaturi de 85-95°Care loc reticularea tevii;

ereticularea cu radiatii (PE-Xc) este o metoda de reticulare fizica; reticularea este facuta de radiatiile electromagnetice,
radiatii gamma (numit si procesul nuclear) sau electroni de inalta energie, radiatii betta sau procesul cu bombardament
de electroni;

ereticularea prin metoda azo (PE-Xd) este un tip de reticulare putin folosit.

Standardele prevad un grad minim de reticulare de:
©70% pentru metoda de reticulare cu peroxizi;
065% pentru metoda de reticulare cu silani;

060% pentru metoda de reticulare cu radiatii;
060% pentru metoda de reticulare azo;

Gradul optim de reticulare este cuprins intre 65% si 89%. Un procent de reticulare mai mic nu asigura ameliorarea
suficienta a calitatilor tevii PE-X, iar un grad de reticulare mai mare scade rezistenta tevii la stress-cracking.

Exista ample discutii privind “cea mai buna metoda de reticulare”; argumentul suprem nu este metoda in sine, unde se
cantareste “vechimea” metodei sau “potentialul de dezvoltare” al metodei de reticulare, ci capacitatea producatorului de
teava PE-X de a indeplini normele de calitate. Rezulta deci ca factorul cel mai important in evaluarea unei tevi PE-X este
controlul calitatii si probele de calitate facute pe produsul finit de fiecare producator in parte. Exista diverse standarde de
producere a tevii PE-X :DIN (norma germanad), UNI (norma italiand), ASTM (norma americand), NF (norma franceza), dar,
indiferent de tipul de reticulare folosit, este necesar ca tubul sa treaca numeroase teste de calitate, alaturi de controlul
riguros al materiei prime, al productiei, al dimensiunilor, tolerantelor, probelor de presiune etc. Acesta este cel mai bun
mod de a evalua calitatile si performantele tevii PE-X.

Incepand cu 14 martie 2003 a fost aprobat Standardul European EN ISO 15875, standard ce se adopta in toate tarile
europene. Acest standard este adoptat side VALROM Industrie.

1.1 Metoda de reticulare cu silani
Tuburile PexKIT produse de VALROM Industrie sunt produse cu reticulare prin metoda silanilor. Compoundul de
polietilena si agent de reticulare este extrudat la dimensiunile si parametrii din standard. Colacii de PE-X, fie sunt imersatiin

apa fierbinte (80-95°C), fie se recircula apa fierbinte (80-95°C) prin interiorul fiecarui colac un timp suficient pentru ca
polietilena sa reticuleze [a un procent de cel putin 65%.
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2. Tuburile PexKIT. Caracteristici

Tuburile PE-X fabricate de VALROM Industrie se fabrica in doua variante: cu sau fara bariera de oxigen.

Rezistenta la tractiune, la rupere 20 MPa
Alungirea limitd, la rupere 400%
Modul elastic la tractiune: MPa
la-40°C 2240
la0°C 1350
la23°C 670
Modul elastic de flexionare MPa
la-40°C 498
la0°C 312
la23°C 183
Deformare lacald, 15 min.la200°C, 0,2N/mm’ %
alungire sub sarcina 30
deformare remanenta dupa racire 0
Punctul de inmuiere Vicat 126°C
Caldura specificala23°C 1,92K]/kgxK
Coeficient de dilatare liniara (intre -5 si + 100°C) 1,9x10°K
Conductivitate termica, la23°C 0,38 W/mxK
Grad de reticulare min.65%
Rezistenta la presiune interioard, 95°C, 4,8 MPa >1 ore
Rezistenta la presiune interioara, 95°C, 4,6 MPa >170 ore
Rezistenta la presiune interioara, 95°C, 4,4 MPa >1000 ore

Valori medii determinate pe tubulatura 16x2,0 mm, reticulata 6 ore la95°C

3. Avantajele utilizarii materialului

Usurinta punerii in opera. Tevile PE-X produse de VALROM Industrie se livreaza la colac. Teava are greutatea
specifica foarte mica in raport cu alte tipuri de teava utilizata in instalatii. Spre exemplu, un colac de teava PE-X de 100 m cu
diametrul 20x2 mm nu cantareste mai mult de 12 kg.

Stabilitatea in timp. Tevile PE-X produse de VALROM Industrie au o buna stabilitate in timp. La utilizarea in
instalatiile civile obisnuite, latemperaturi si presiuni uzuale in instalatii durata de viata estimata depaseste 50 de ani.

Rezistenta chimica si electrochimica. Teava PE-X nu este afectata de apele agresive, cu PH scazut, rezista la aditivii
adaugati in apa, este rezistenta la viteze mari ale fluidului vehiculat, nu este afectata de materiale de constructii, precum
cimentul, gipsul etc.

Datorita compozitiei, teava PE-X nu este afectata de coroziunea electrochimica datorata curentilor vagabonzi.

Rezistenta la abraziune. Teava PE-X nu este supusa efectului de abraziune datorat microparticuleror solide din apa,
grosimea peretelui ramanand constanta in timp.

Rezistenta la coroziune si la depuneri. Comparativ cu tevile metalice, tevile PE-X nu corodeaza si nu exista pericolul
modificarii sectiunii de trecere a fluidului datorata depunerilor. Aceasta calitate, impreuna cu pierderile mici de sarcina
ofera un debit constant in timp si posibilitatea prevederii utilizarii inca din faza de proiectare a unor diametre mai mici de
teava.

Conductivitate termica redusa. Teava PE-X are o conductivitate termica redusa comparativ cu tevile metalice, de aici
rezultdnd pierderi de caldura mici pe traseu. Un alt avantaj este atenuarea formarii condensului pe exteriorul tevilor.
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material \ PE-X \ otel \ fonté\ cupru
conductivitate (W/m®C) \ 0,38\ 45 \ 52 \ 348

Atoxicitatea. Prin compozitia sa, materialul PE-X asigura igiena apei vehiculate, materialul avand utilizari in locuri
unde se impun conditii speciale de igiena: aparatura medicala, industria farmaceutica, alimentara etc. Tevile PE-X produse
de VALROM Industrie detin Aviz Sanitar eliberat de Ministerul Sanatatii din Romania.

Tevile PexKIT cu bariera de oxigen (de difuzie)

Toate sistemele de incalzire sau de racire sunt dispuse la penetrarea oxigenului atmosferic in fluidul vehiculat.
Patrunderea oxigenului are loc in zona centralei, a racordurilor filetate etc. Explicatia procesului consta in faptul ca apa din
interiorul tevii este saraca in oxigen datorita parametrilor presiune si temperaturd, oxigenul atmosferic “trecand” de
peretele tevii. Acest pericol exista pentru sistemele “inchise” precum ar fi sistemele de incalzire, incalzire prin pardoseala,
n care apa este vehiculata fara adaos de apa.

Oxigenulin exces din apa ataca partile instalatiei care contin fier (Fe). Pentru a diminua sau chiar a elimina aceste efecte
negative, se prevad urmatoarele masuri:
eaditivarea apei cu inhibitori, solutie costisitoare si cu eficacitate limitata;
emontarea unui schimbator de caldura in placi din inox intre circuitul principal si circuitele dispuse la acumularea de oxigen

in exces;
ecliminarea materialelor pe baza de Fe (fontd, otel) din instalatie. In instalatiile moderne se utilizeaza majoritar metalele
neferoase cu aliajele lor sau cu suprafete protejate la coroziune.

Compozitia materialului
Pentru a fi protejat la patrunderea oxigenului din atmosfera tubul PE-X se produce in trei straturi.

Bariera (EVOH)H i

3 2,

Adeziv

Fig.4 - Structura unui tub PE-X in trei straturi
PE-X

Modalitatea de productie este coextrudarea unui strat de EVOH (etilen vinil alcool) in partea exterioara a tevii PE-X.
EVOH a fost initial dezvoltat pentru industria ambalajelor alimentare si ambalarea de produse chimice pentru care
pastrarea trebuie facuta in ambalaje care sa evite contactul cu oxigenul atmosferic.

(CH, CH,), (CH, CH,),

OH

Fig.5 - Structura moleculara

Proprietatile fizico-chimice ale barierei de oxigen

Caracteristica Valoare UM Metoda de testare
Continut de etilena 32 %mol GTP-002
Densitate 1190 kg/m’ GTP-013

Coeficient de transmitere
a oxigenului (OTR)

20°C umiditate relativa 0% 0,2 cm’.20mm/m’.zi.atm ASTM D3895
20°C umiditate relativa 65% 0.4 cm’.20mm/m’.zi.atm ASTM D3895
20°C umiditate relativa 85% 1.5 cm’.20mm/m’.zi.atm ASTM D3895
20°C umiditate relativd 100% 19 cm’.20mm/m’.zi.atm ASTM D3895
Alungire 8 % ASTM D638
Alungire la rupere 230 % ASTM D638
Modulul de elasticitate 2700 MPa ASTM D638
Rezistenta la tractiune 79 MPa ASTM D638
Rezistenta la rupere 73 MPa ASTM D638
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Evaluarea eficacitatii barierei de oxigen se face prin coeficientul de transmitere al oxigenului, OTR (Oxygen
Transmission Rate) si prin coeficientul de transmitere al gazului GTR (Gas Transmission Rate). Unitatea de masura a
permeabilitatii la gaze este in cm’ de gaz care trec printr-un strat de 20um de material la o suprafata de 1m’in 24 de ore.

Material Coeficienti de transmitere ai gazului GTR (20°C umiditate relativa 0%))
cm’.20mm/m’ zi.atm
0, N, Co, He

GTR - EVOH 0,2 0,017 0,81 160
GTR - PE-X 12000 3100 42000 28000

Raport
GTR - EVOH 60000 182353 51851 175
GTR - PE-X

Se poate observa ca bariera de oxigen din EVOH reduce de 60000 de ori penetrarea oxigenului prin peretele tubului de
PE-X.
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Fig.6 - Cantitatea de oxigen ce trece prin peretele tubului

Standardul care reglementeaza cantitatea de oxigen din apa este DIN 4726. Cantitatea de oxigen nu trebuie sa
depaseasca 0,1g/ m’ zi (masurat la 20° C). Din graficul de mai sus se poate observa ca tuburile PE-X produse de Valrom
Industrie indeplinesc aceasta conditie.
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4. Standarde de fabricatie

VALROM Industrie produce tubul PexKIT cu respectarea EN [SO 15875:2003.

Termeni utilizati:

S= seria tevii, numar adimensional, conform [SO 4065;

S.c= caracteristica calculata a tevii; S, = (D,-e,)/2e.;

D, = diametrul nominal;

e, = grosimea nominala a peretelui;

P, = presiunea de proiectare, este presiunea maxima pentru care a fost proiectat sistemul;

S = caracteristica maxima calculata a tevii;

calc,max

Dimensiuni tevi PE-X (clasa A)

Diametrul | Diametrul exterior | Diametrul exterior Seria
nominal minim maxim S6,3‘ S5 ‘ 54 ‘53,2
grosime perete

12 12,0 12,3 - 1,3 11,417
16 16,0 16,3 1.3/15 18] 2.2
20 20,0 20,3 1,5/ 1,9 23| 28
25 25,0 20,3 19123128 35
32 32,0 32,3 24129 | 3,6 | 44
40 40,0 40,4 3,0 3,7 | 45| 55
50 50,0 50,5 3,7| 46 | 56 | 69
63 63,0 63,6 47158 | 7,1 | 86
75 75,0 75,7 56| 68 | 84 (10,3
90 90,0 90,9 6,7 | 82 10,1 12,3
110 110,0 111,0 8,1 10,0 |12,3 |15,1
125 125,0 126,2 9,2 11,4 14,0 (17,1
140 140,0 141,3 10,3 (12,7 15,7 |19,2
160 160,0 161,5 11,8 14,6 17,9 |21,9

Clasele de aplicabilitate ale tevii PE-X

P, clasa de aplicabilitate
clasal | clasa2 | clasa4 | clasa5
Seema (rOtUN)it)
4 7.6 7.6 7.6 7.6
6 6.4 59 6.6 5.4
8 4.8 4.4 50 4,0
10 3.8 3,5 4,0 3,2

Atat de simplu.
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Tevi PE-X clasa B1 (dimensiuni bazate pe dimensiunile tevii din cupru)

Grosime perete St

D.. D, dem,min dem, max nominala min
10 10 9,9 10,2 1,5 1,5 2,8
1,8 1,7 2,4
12 12 11,9 12,2 1,5 1,5 3,4
2,0 1,9 2,6
15 15 14,9 15,2 1,5 1,5 4,4
2,5 2,4 2,6
18 18 17,9 18,2 1,7 1,7 4,8
2,5 2,4 3,2
22 22 21,9 22,2 2,0 2,0 5,0
3,0 2,9 3,3
22 22 27,9 28,2 2,6 2,6 4,9
4,0 3.9 3.1

Tevi PE-X clasa B2 (dimensiuni bazate pe dimensiunile tevii din cupru)

Crosime perete Seate
D.. D, dem,min dem, max | nominala min
14,7 14,7 14,63 14,74 1,6 4,1
21 21 20,98 21,09 2,05 4,6
27,4 27,4 27,33 27,44 2,6 4,8
34 34 34,08 34,19 3,15 4,9

Tevi PE-X clasa C

Grosime perete Sar
D D, dem,min dem, max | nominala min
12 12 12,0 12,3 2,0 2,5
14 14 14,0 14,3 2,0 3,0
15 15 15,0 15,3 2,0 3.2
16 16 16,0 16,3 2,0 3,5
17 17 17,0 17,3 2,0 3.8
18 18 18,0 18,3 2,0 4,0
20 20 20,0 20,3 2,0 4,5

Clasificarea in functie de conditiile de lucru

Clasa | Temperaturade| TimplaT, T Timp la T, T Timp laT,, Aplicatii tipice
proiectare °C (ani) °C (ore) °C (ore)

1 60 49 80 1 95 100 apa calda (60°Q)

2 70 49 80 1 95 100 apa calda (70°Q)

4 20 2,5 70 100 100 incalzire prin pardoseala
40 20 si radiatoare de
60 25 temperatura joasa

5 20 14 90 2,5 100 100 radiatoare de temperatura
60 25 inalta
80 10

Standardul de mai sus se aplica indiferent daca teava este sau nu cu bariera de oxigen.

Exemplu de calcul:

O teava PE-X cu diametrul exterior 16m si grosimea peretelui de 2mm este teava clasa C cu S, 3,5 (din tabelul
tevii clasa C).

Din tabelul cu clasele de aplicabilitate se alegea valoarea S, .., rotunjita la valoarea imediat superioara
3.2<S.s=3.5<4. Se alege S . oumin=4- Rezulta ca teava PE-X @16x2 poate fi incadrata in clasele de aplicabilitate

1, 2, 4 pentru o presiune de 10 bari sau clasa 5 pentru o presiune de 8 bari. KIT@

calc16
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Pierderea de presiune [m/100m]
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5. Compensarea dilatarilor. Fixarea tevii.

Pentru tevile PE-X care nu sunt montate ingropat cu tub de protectie (unde dilatarile au loc in tub) sau pentru
tevile cu diametre mari trebuiesc luate inca din faza de proiectare masuri pentru compensarea dilatarilor. Tevile din
plastic si teava PE-X, in special, au un coeficient de dilatare ridicat, a = 0,19 mm/m°C.

Pentru compensarea dilatarilor se pot utiliza constructiv bratele de dilatare sau lira de dilatare.

Variatia lungimii tevii cu temperatura:
DL =axDIlxL,

unde DL = variatia in lungime a tevii [mm];

a = coeficient de dilatare liniara [mm/m °C];

DI = variatia temperaturii (diferenta dintre temperatura mediului si temperatura apei) [°C];
L = lungimea tevii intre punctele fixe [m].

Calculul lungimii bratului flexibil:
L, = c x\(Dx DL)

unde ¢ = 12 (constanta adimensionala de material, pentru PE-X);
D = diametrul tevii;
DL = variatia in lungime a tevii [m].
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Curbarea tevii PE-X:

Pentru a curba tuburile la rece nu este nevoie de o scula speciala, putandu-se utiliza curba conducatoare sau aerul
cald. Curbarea la cald se bazeaza pe memoria termica a tevii PE-Xb. Teava se incalzeste cu ajutorul unui jet de aer cald pana
la o temperatura de aproximativ 130°C, pana cand devine transparenta, apoi i se poate da forma dorita.

Atentie ! Curbarea la cald se poate utiliza NUMAI pentru tevile PE-X fara bariera de oxigen ! La tevile cu mai multe straturi
incalzireala 130°C poate dauna stratului de bariera!

Raza minima de curbare a tevii PE-X este de 8 x diametrul la rece si de 5x diametrul la cald.

Distantele minime dintre punctele de sustinere se recomanda a nu fi mai mari de 50 cm.

Atat de simplu. n
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6. Aplicatii. Punere in opera

(evile si fitingurile PE-X se utilizeaz[] la execu[Jia instala[Jiilor sanitare pentru ap[] rece si ap[] cald[],
inc[lzire si rJcire prin pardoseal[] si panouri radiante, inc[Jlzire cu calorifere.

Modalitatea de punere in oper[] recomandat[] de VALROM Industrie pentru [Jeava PE-X este sistemul cu
colectori-distribuitori si montarea [Jevii in conducta gofrat[] de protec[Jie. Avantajele acestuitip de montajsunt:

1.Creste gradul de siguran(][] al sistemului, eventualele pierderi de ap[] devenind vizibile la conect[Trile la
distribuitor sila duza din plastic. In acest caz tubul de protec[Jie gofrat asigur[] etanseitatea sistemului.

2 [Jeava poate fiingropat[]in sap[], in perete etc, nemaifiind vorba de fitinguri ingropate.

3.Executarea leg[Jturilor “dintr-o bucat]”, fr[] a fi nevoie de imbin(ri pe traseu, datorita flexibilit[JJii
sistemului si livrJrii [Jevii la colac cu lungime mare.

4.Compensareadilat[Jrilor [Jevii PE-X se realizeaz[] in tubul de protec[Jie.

5.Posibilitatea inlocuirii [Jevii PE-X prin tragere (simultan se indeparteaza o teva si se trage alta, sistem
identic cu cablurile electrice).

6.Eliminarea pericolului de condens.

O alt[] metod[] recomandat(] si folosit[] mai ales pentru leg[Jtura la calorifere const[] din ingroparea [Jevii
PE-Xin ciment, structura ei chimic[] avand o rezisten[][] foarte bun[] la ac[Jiunea substan[Jelor agresive con[Jinute
deipsos, ciment, etc.

Aceast[] variant[] nu se recomand[] decét in cazuri speciale. Pentru a se evita apari[Jia condensului [Jeava
PE-X trebuie ingropat[] in perete sau in sap[] la 0 adancime de cel pu[Jin o data si jum[Jtate diametrul, cu m[Jsurile de
protec[Jie lacompensarea dilat[Jrilor.

NU SE RECOMANDA INGROPAREA FITINGURILOR iN SAPA SAU PERETE !

7. imbinarea tevii

Pentru imbinarea tevii PE-X VALROM Industrie ofera o gama completa de fitinguri din alama cu manson
alunecator. Fitingurile sunt fabricate din aliaj special de alama alimentara tratata impotriva dezincarii si asigura o buna
stabilitate in timp a sistemului. De asemenea, se ofera sculele necesare imbinarii :

Sistemul contine:

1. presa pentru strangere;
2. expandorul;

3. cleste pentru taiere; } fitingul propriu-zis
4. corpul fitingului;

5. mansonul alunecator pentru strangere.

} in trusa pentru montaj

Fig.15 - Componentele sistemului: trusa necesara si fitingul cu manson alunecator

Pex i)




Sistem de instalatii sanitare si de incalzire (PEX) PexKIT

Metoda de imbinare pentru teava PE-X produsa de VALROM Industrie se bazeaza pe proprietatea materialului de a
avea memorie. Memoria consta in faptul ca daca materialul se deformeaza intre anumite limite, acesta are tendinta sa
revina la formainitiala. Suplimentar, pentru siguranta maxima, peste teava se trece un manson de alama care strange teava
pe stutul fitingului.

Acest tip de imbinare are avantaje si in calculul hidraulic al circuitului. Astfel, sectiunea de trecere marita micsoreaza
pierderile de presiune in fiting, rezultand posibilitatea utilizarii de diamtere mai mici de teava decat de obicei.

Pasii imbinatrii:
1. Se taie teava PE-X la lungimea dorita;
2. Se introduce mansonul pe teava PE-X;
3. Se largeste teava cu ajutorul expandorului;
4. Se introduce stutul fitingului in zona largita a tevii;
5. Se foloseste dispozitivul special pentru a translata bucsa de strangere.

Imbinarea astfel executata este sigura si rapida.

Fig.16 - Pasii imbinarii unui fiting cu
manson alunecator pe teava PE-X

Atat de simplu.
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Tubul gofrat de protectie

Este produs din PEHD si are rolul de a proteja pe durata functionarii teava PE-X si de a asigura o punere in opera cat mai
usoara. Tubul se livreaza in culorile rosu sau albastru.

Diametrele disponibile:
€ 25 mm pentru protectie PE-X diametru 16 mm;
" 32 mm pentru protectie PE-X diametrul 20 mm;
" 40 mm pentru protectie PE-X diametrul 25 mm.

Montarea tevii PE-X in tub gofrat de protectie

Teava PE-X se monteaza “dintr-o bucata” chiar si ingropata in sapa sau tencuiala, fara a fi nevoie de imbinari pe traseu
crescand astfel siguranta sistemului, eventualele pierderi putand fi identificate in zonele de conectare.

Teava PE-X;

Tubul gofrat;

Se taie teava PE-X oblic, pe o lungime de aprox 10 cm;
Se introduce teava PE-X in tubul gofrat;

Se face legatura la duza de plastic;

Modul de legare a tevii la reparatii.

owvbhkwn ™

0 2
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Sistemul de tevi si fitinguri PE-X produs de Valrom Industrie reprezintd o
solutie moderna de executare a instalatiilor.

Partea principala a sistemului este reprezentata de teava PE-X (polietilena
reticulata), obtinuta din polietilend printr-un procedeu fizico-chimic prin care
se imbunatateste rezistenta materialului la presiune si temperatura ridicate.

Fitingurile oferite de Valrom Industrie in cadrul sistemului PexKIT sunt create
pe sistemul cu manson si sunt fabricate din alama alimentara.

Fitingurile au un sistem de conectare extrem de simplu si in acelasi timp sigur,
realizabil In numai trei pasi:

1. expandare

2. conectare

3. translatie

Gama dimensionala

Gama de diametre disponibile este de 16, 20, 25, 32, 40, 50 si 63 mm,
acoperind majoritatea necesitatilor pentru instalatiile interioare.

Aria de aplicabilitate a sistemului PexKIT

Saniline - instalatii sanitare apa calda, apa rece

Sistemul cu colector si tub gofrat de protectie pentru PE-X este modern si
fiabil. Teava poate fi ingropata in sapa sau in perete, conferind siguranta
maxima.

Thermoline - instalatii de incalzire cu calorifere
Sistem rezistent la temperatura ridicata, sistem de distributie clasic, cu
colectori sau 1n plinta.

FloorLine - instalatii de incalzire/racire prin pardoseala sau pereti si
snow-melt (topirea zapezii si a ghetii pe caile de acces)

Sistemul de ncdlzire /racire prin pardoseala ofera un confort termic ideal si o
economie de energie de pana la 30%.

Avantajele sistemului PexKIT

- gama completa de produse si accesorii

- temperaturd de lucru a tevii de pana la 100 °C

- diversitatea dimensionala

- transport, depozitare si punere in opera simple

- rezistenta si functionalitate pe termen lung

- teava PE-X nu este afectata de apele agresive, cu pH scazut

- rezistenta la aditivii adaugati in apa

- rezistenta la viteze mari ale fluidului vehiculat

- nu este afectat de materiale de constructii precum cimentul, gipsul etc.
- rezistentd la abraziune: teava PE-X nu este supusa efectului de abraziune
datorat microparticulelor solide din apd, grosimea peretelui ramanand
constanta Tn timp

- 0 buna rezistenta la coroziune si la depuneri

- produsele sunt agrementate si avizate sanitar de autoritatile abilitate




VALzom

INDUSTR/IFE

water KIT@ Sistem de alimentare cu apa rece

Gas KIT@ Sistem de alimentare cu gaze

Easy KIT @ Sistem de canalizare interioara

- . o . : .
Draln Sistem de canalizari exterioare si drenaje

Pex KIT@ Sistem de instalatii sanitare si de incalzire (PEX)

Sistem de instalatii sanitare si de incalzire (PP-R)

Sistem de tubulaturi pentru puturi de apa

Sistem de stocare pentru produse petroliere

Sistem de stocarea fluidelor

Sistem de colectare ape pluviale

VALROM INDUSTRIE S.R.L.

B-dul Preciziei nr.28, sect. 6 Bucuresti
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